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(54) Dicht- und Abdeckstreifen 

(57) Urn einen Dicht- und Abdeckstreifen (100) zu 
schaffen, der eine einwandfreie Abgrenzung von zu lak- 
kierenden Fl&chen gewahrleistet, ohne daB aufwendige 
Nachbearbeitungen der Lackgrenzflfichen notwencGg 
sind, wind vorgeschlagen, den Dicht- und Abdeckstrei- 



Fig. 1 



fen (100) am GrundkOrper (16) sertlich mit einer Lippe 
(13, 14) zu versehen, wobei zwischen der Lippe (13, 14) 
und einer Weberschicht (21) eine Hohlkehle (22, 23) 
ausgefbrmt ist 
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Beschrelbung 

Die Erfindung betrifft einen Dicht- und Abdeckstrei- 
fen, dessen Oberfiache in Teilbereichen entiang der 
L&ngsachse mit einer Kleberschicht versehen ist und 
der Qber mindestens eine am GrundkOrper des Dicht- 
und Abdeckstre'rfens angeordnete Uppe verfQgt 

Bei der LacWerung von Fahrzeugen oder Teilberei- 
chen von Fahrzeugen f inden Dicht- und Abdeckstreifen 
Verwendung, vorzugsweise im Bereich der TOren und 
der HeckWappe, wo die Dicht- und Abdeckstreifen ein 
Eindringen von Farbe oder Farbnebel in den TQrspalt 
verhindern sollen. 

DafQr sind die verschiedensten Querschnittsprofiie 
fQr Dicht- und Abdeckstreifen bekannt. 

So gibt es eckige oder runde Dicht- und Abdeckst- 
reifen, die Kl eberschichten zur Fixierung am zu bearbei- 
tenden Objekt aufweisen. Derartige Strerfen werden 
auch in Form eines Verbundes angeboten, der sich ein- 
fach und praktisch handhaben bzw. verpacken laGt 
Dazu sind mehrere Streifen seitlich miteinander verbun- 
den, wobei die Verbindung durchgehend oder auch nur 
im Teilbereich ausgefuhrt ist. 

Bei diesen Dicht- und Abdeckstreifen ist es nach- 
teilhaft, daB der Lackauftrag bis an den Dicht- und 
Abdeckstreifen und damrt an die Kleberschicht angren- 
zend erfolgt, so daB das Lfisemittel des Lacks die Kle- 
berschicht angreift. Daraus fbigt eine VerhSrtung des 
Klebers und des anhaftenden Lackes. Die daraus resul- 
tierende Unebenheit im Lack- und Kleberf ilm nach dem 
Entfemen des Streifens ist vom LacWerer nur mit gro- 
Bem Zeit- und Arbeitsaufwand zu entfemen. Da derar- 
tige Dicht- und Abdeckstreifen in der Regel aus 
Schaumstoff gefertigt sind, verbleiben nach dem Abzie- 
hen des Streifens auch Schaumstoffreste an dem ver- 
harteten Kleber, die zusatzliche Probleme bei der 
Ersteliung einer einwandfreien LacWerung bereiten. 

Auch die Trocknung des Lacks in Trockenkammern 
bei ca. 80° C trdgt wesentlich zur Verhartung des (ange- 
Idsten) mit Lack beaufschlagten Klebers bei. Daruber- 
hinaus besteht bei runden Dicht- und Abdeckstreifen 
das Problem, daft die sich kaum derart exakt positionie- 
ren lassen, daB die Kleberschicht nahezu vollstandig 
auf dem Objekt aufliegt. Daher sind in der Praxis erheb- 
liche Klebstofffiachen vorhanden, die sich mit dem Lack 
verbinden und verharten kfinnen. 

Es sind auch Abdeckstreifen bekannt die mit Hilfe 
einer sehlichen Lippe verhindern, daB der Lack bzw. 
dessen LOsemittel mit der Klebeschicht in BerOhrung 
kommen. Da hierbei keine Ware Abgrenzung der neuen 
Lackschicht zur alten besteht, entstehen in den Rand- 
bereichen der neu lackierten Fiachen Spruhnebel, die 
ebenfails aufwendig bese'rtigt werden mOssen. 

Es ist daher Aufgabe der Erfindung einen Dicht- 
und Abdeckstreifen zu schaffen, der eine einwandfreie 
Abgrenzung zwischen den nachzulackierenden und 
den vorhandenen Lackf lachen eines Objekts, vorzugs- 
weise im Bereich der TOren und der HeckWappe eines 
Fahrzeuges gewahrleistet, ohne daB aufwendige Nach- 



bearbeitungen der Obergangsf lachen notwendig sind. 

Diese Aufgabe wind durch die Merkmale des 
Anspruchs 1 gelOst 

Dazu ist erfindungsgemdB vorgesehen, einen 

s Dicht- und Abdeckstreifen zu schaffen, dessen Oberfia- 
che in Teilbereichen entiang der Lfingsachse mft einer 
Kleberschicht versehen ist und der Qber eine am Grund- 
kOrper des Dicht- und Abdeckstrerfens angeordnete 
Lippe verfQgt, wobei zwischen der Lippe und der Kle- 

10 berschicht eine Hohlkehle ausgeformt ist 

Vorzugsweise weist der Dicht- und Abdeckstreifen 
beidseitig des Kleberstreifens eine Lippe und eine Hohl- 
kehle auf, wobei der Querschnitt symmetrisch oder 
durch unterschiedliche Dimensionierung der Lippen 

is und/oder Hohlkehlen auch asymmetrisch sein kann. 

Bei der asymmetrischen Ausgestaltung ist ein brei- 
teres Anwendungsspektrum gegeben. 

Die Lippe und auch die Hohlkehle sind derart aus- 
gelegt, daB bei anwendungsgemaBer Positionierung 

20 die Lippe nicht auf der auch senkrecht zu lacWerenden 
Oberfiache auf liegen kann. 

Der GrundkOrper bzw. der Querschnitt des Dicht- 
und Abdeckstreifens ist von einem Viereck abgeleitet. 
Die beidseitig angeformten Lippen des Vierecks 

25 unterteilen den Dicht- und Abdeckstreifen vorzugsweise 
in einen ersten Bereich, der ca. 2/3 und einen zweiten 
Bereich der 1/3 des Querschn'rtts einnimmt. 

Der erste Bereich hat vorzugsweise abgerundete 
Ecken, so daB sich auch eine annahernd halbkreisfOr- 

30 mige Fiache ergeben kann. Der zweite Bereich trdgt die 
entiang der Langsachse aufgebrachte Kleberschicht. 
wobei bedingt durch die beidsertigen Hohlkehlen die 
Breite in diesem zweiten Bereich geringer sein kann als 
im ersten Bereich. 

35 Zum Aufbau der Kleberschicht wird vorzugsweise 
ein durch bloBes AndrOcken haftender Klebstoff, vor- 
zugsweise ein sog. Dispersions-Klebestoff verwandt. 

Als Schaumstoff wird vorzugsweise ein offenzelli- 
ger Weichschaum aus Polyurethan mit einem Raumge- 

40 wicht von 20 - 30 kg/m 3 eingesetzt, aber auch andere 
Schaumstoffe, wie Polyester-, Polystyrol-, PVC-, Polye- 
thylen-, Polyisocyanat-, Polyphenol-, und Silikon- 
schaume sind verwendbar. 

Der erfindungsgemaBe Dicht- und Abdeckstreifen 

45 wird vorzugsweise im Verbund vertrieben, wobei die 
parallel verlaufenden Dicht- und Abdeckstreifen mittels 
der Uppe verbunden sind, die ihre endgQttige zur Ver- 
wendung vorteilhafte Form durch AbreiBen der benach- 
barten Dicht- und Abdeckstreifen erh&rt. 

so Der Verbund entsteht dadurch, daB die Herstellung 
aus einem flachigen Schaumstoffpolster durch Sagen 
oder Frasen erfolgt. Dabei werden entsprechende ein- 
ander gegenuberliegende Einschnitte in einen Schaum- 
stoffblock so eingebracht, daB sich jeweils zwei 

65 Einschnitte gegenQberliegen und nur durch eine 
schmale AbreiBbrQcke getrennt sind, wobei die AbreiB- 
brflcke aus zwei noch zu trennenden Lippen von zwei 
benachbarten Dicht- und Abdeckstreifen besteht. 
Im Gegensatz zur Herstellung des Verbundes 
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durch KaftverschweiBen tritt keine Material verdichtung 
auf, so daB ein leichtes AbreiSen und damit Trennen der 
einzelnen Dicht- und Abdeckstreifen voneinander vor- 
genommen werden kann. Der Trennvorgang erfolgt 
automatisch an der dQnnsten Steile der AbreiBbrQcke 
und damit mittig. 

Der groBe erfinderische Vorteil besteht in der Nut- 
zung der Lippe als KontaktbrQcke. Der fertige Dicht- und 
Abdeckstreifen kann namlich so eingesetzt werden, daB 
die KontaktbrQcke mit einem neben dem Dicht- und 
Abdeckstreifen liegenden, bevorzugterweise gekrOmm- 
ten Fiachenabschitt Kontakt aufnimmt und somit den 
direkten Kontakt von aufgesprQhtem Lack mit dem den 
Strerfen halternden Klebstoff verhindert. Ein Kontakt 
zwischen Lack und Klebstoff fQhrt namlich zu einer 
unerwQnschten Kantenbildung, da dieses Gemisch sich 
im Regelfall stark verhfirtet und schwer zu entfernen ist. 

Wird der Dicht- und Abdeckstreifen fehlerhaft ange- 
bracht, d.h., daB die Lippe nicht als KontaktbrQcke 
dient, so wird die Bildung einer verharteten Lackkante 
dadurch wirksam verhindert, daB die Lippe in Verbin- 
dung mit der Hohlkehle einen Kontakt des Lackes mit 
dem Weber verhindert. 

Weitere vorteiihafte Ausgestaltungen sind in den 
UnteransprQchen gekennzeichnet. 

Nachstehend wird die Erfindung anhand von Zeich- 
nungen naher eriautert. Es zeigen 

Fig. 1 in einer geschnittenen Ansicht der erfin- 
dungsgemaBe Dicht- und Abdeckstreifen im 
Verbund, 

Fig. 2 in einer geschnittenen Ansicht eine zweite 
Ausfuhrungsform des erfindungsgemaBen 
Dicht- und Abdeckstreifens im Verbund. 

Fig. 3 In einer geschnittenen Ansicht eine dritte 
AusfQhrungsfbrm des erfindungsgemaBen 
Dicht- und Abdeckstreifens im Verbund, 

Fig. 4 in einer geschnittenen Ansicht eine vierte 
Ausfuhrungsform des erfindungsgemaBen 
Dicht- und Abdeckstreifens im Verbund, und 

Fig. 5 in einer geschnittenen Ansicht der in einem 
Autoturspalt fixierte Dicht- und Abdeckungs- 
streifen. 

Die Fig. 1 bis 4 zeigen verschiedene AusfQhrungs- 
formen des erfindungsgemaBen Dicht- und Abdeck- 
streifens 100, 200, 300, 400 im Verbund. 

Die Ausfuhrungsform gemaB Fig. i weist for den 
einzelnen Dicht- und Abdeckstreifen 100 ein vom Vier- 
eck abgeleitetes Querschnittsprofii 10 auf. Durch auf 
gegenOberliegenden Seiten 11,12 angeordnete Lippen 
13, 14, die zwischen zwei Dicht- und Abdeckstreifen 
100 eine AbreiBbrQcke 15 ausbilden, wird der Grund- 
kOrper 16 in zwei Bereiche 17, 18 unterteitt. Der erste 
Bereich 17 nimmt etwa 2/3 des Querschnittsprofils 10 



und der zweite Bereich 1/3 ein. Beim ersten Bereich 17 
sind die Ecken 19, 20 abgerundet, wie auch der Uber- 
gang zu den Lippen 13, 14. In dem zweiten Bereich 18 
ist die Kleberschicht 21 mittig zwischen den Lippen 13, 

5 14 angeordnet, wobei zwischen der Kleberschicht und 
den Lippen 13, 14 jeweils eine Hohlkehle 22, 23 ausge- 
formt ist. Die Breite B1 der Kleberschicht 21 ist geringer 
bemessen als die Breite B2 des ersten Bereichs 17. 
Die Dicht- und Abdeckstreifen 200, 300, 400 wei- 

10 sen eine andere Ausgestaltung des ersten Bereichs 1 7 
auf. So ist der erste Bereich 17 der AusfQhrungsform 
gemaB Fig. 2 annahernd halbkreisfOrmig ausgebiidet, 
wahrend die Ausfuhrungsform gemaB Fig. 3 konisch 
aufeinander zulaufende Flanken 24, 25 und eine 

is gewdlbte Oberseite 26 und die AusfQhrungsform 
gemaB Fig. 4 parallel verlaufende Flanken 27, 28, eine 
im rechten Winkel dazu verlaufende Oberseite 28a und 
abgeschragte Ecken 29, 30 aufweist 

Die Ausbildung der Hohikehlen 22, 23 ist bei den 

20 Ausfuhrungsformen gemaB den Fig. 2 und 3 gleich wie 
bei dem Dicht- und Abdeckstreifen 100 gemaB Fig. 1. 

Der Dicht- und Abdeckstreifen 400 gemaB Fig. 4 
weist statt Hohikehlen einfach schrag verlaufende Fia- 
chen 31,32 auf. 

25 Bei den AusfQhrungsfbrmen gemaB den Fig. 2, 3 
und 4 sind die Lippen 13, 14 bzw. die entsprechende 
AbreiBbrQcke 15 kurzer ausgebiidet als bei der gemaB 
Fig. 1. 

Rg. 5 zeigt einen erfindungsgemaBen Dicht- und 
30 Abdeckstreifen 100, der in einem Autoturspalt 33 eines 
nicht dargestellten Fahrzeugs angeordnet ist. Der Dicht- 
und Abdecksteifen 100 ist mit seiner Kleberschicht 21 
derart am TOrrahmen 34 f ixiert, daB eine seiner Lippen 
13 einen zur Kleberfiache 35 des Fahrzeugs benach- 
35 barten gekrOmmten Rachenabschnitt des Turrahmens 
34 kontaktiert, so daB in den Autoturspalt eindringende 
Farbe nicht zur Kleberschicht 21 gelangen kann. Die 
TQr 36 des Fahrzeugs beaufschlagt den ersten Bereich 
17 des Dicht- und Abdeckstreifens 100, wobei hier zur 
40 Abdichtung der Druck der anliegenden TQr 36 aus- 
reicht. Der Farbauftrag 37 wird im Bereich des Dicht- 
und Abdeckstreifens 100 von dessen offenzelligen 
Schaumstoffmaterial aufgesogen, so daB in den Ecken 
38, 39 keine Qberf lussige Farbanhaufung erfolgt. 

45 

Bezugszeichenliste: 

Dicht- und Abdeckstreifen 100, 200, 300, 400 



Querschnittsprofii 10 

so Se'rte 11.12 

Lippe 13, 14 

AbreiBbrQcke 15 

Grundkbrper 16 

Bereich 17. 18 

55 Ecke 19, 20 

Kleberschicht 21 

Hohlkehle 22, 23 

Breite B1.B2 

Ranken 24, 25 
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Oberseite 


26 


Flanken 


27, 28 


Oberseite 


28a 


Ecke 


29, 30 


FlSche 


31,32 * 


rvu i\J iu i open i 


33 


TGrrahmen 


34 


Klebefiache 


35 


TQr 


36 


Farbauftrag 


37 10 


Ecke 


38, 39 


PatentansprQche 




1. Dicht- und Abdeckstreifen (100; 200; 300; 400), is 


dessen Oberfiache in Teilbereichen entlang der 



Lftngsachse mit einer Kleberschicht (21) versehen 
ist und der Qber mindestens eine am Grundkfirper 
(16) des Dicht- und Abdeckstreifens (100; 200; 300; 
400) angeordnete Uppe (13,14) verfOgt 20 
dadurch gekennzeichnet, 

daB im Bereich zwischen der Uppe (13. 14) und der 
Kleberschicht (21) eine Hohlkehle (22, 23) ausge- 
formt ist. 

25 

2. Dicht- und Abdeckstreifen nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet 

daB der Dicht- und Abdeckstreifen (100; 200; 300; 
400) beidseitig des Kieberstreifens (21) jeweils eine 
Uppe (13,14) und eine Hohlkehle (22, 23) aufweist 30 

3. Dicht- und Abdeckstreifen nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB start einer Hohlkehle zwischen Uppe (13, 14) 
und Kleberschicht (21) eine schrage FlSche (31, 35 
32) ausgebildet ist. 

4. Dicht- und Abdeckstreifen nach einem der AnsprQ- 
che 1 Oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, *o 
daB start einer Hohlkehle zwischen Uppe (13, 14) 
und Kleberschicht (21) eine beliebige und ausge- 
staltete, schrage verlaufende Fiache ausgebildet 
ist. 

45 

5. Dicht- und Abdeckstreifen nach einem der AnsprO- 
che 2 bis 4, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Uppen (13, 14) derart am GrundkOrper (16) 
angeordnet sind, daB dieser symmetrisch ist so 

6. Dicht- und Abdeckstreifen nach einem der AnsprO- 
che 2 bis 4, 

dadurch gekennzeichnet 

daB die Uppen (13, 14) derart am GrundkOrper ss 
angeordnet sind, daB dieser asymmetrisch ist 

7. Dicht- und Abdeckstreifen nach einem der AnsprO- 
che 1 bis 6, 



dadurch gekennzeichnet, 

daB die Uppe oder die Uppen (13, 14) den Grund- 
kfirper (16) m'rttig oder auBermrttig unterteilen, 
wobei die Uppen zur Oberseite (26, 28a) oder zur 
KJeberschicht (21) hin ausgerichtet sein kfinnen 
und wobei bei der asymmetrischen Anordnung der 
Uppen (15. 14) diese unterschiedlich mittig oder 
auBenmittig ausgerichtet sein kfinnen. 

8. Dicht- und Abdeckstreifen nach einem der AnsprO- 
che 1 bis 7, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB der Grundkfirper (16) durch die Uppe oder die 
Uppen (13, 14) in einem ersten Bereich (17) und 
einen zweiten Bereich (18) unterteilt wind, der die 
Kleberschicht (21) tragt, wobei der erste Bereich 
(17) rechtwinklig zur Oberseite (26, 28a) verlau- 
fende Seiten (11, 12) oder konisch zulaufende 
Ranken (27, 28) ais Seiten oder eine halbkreis oder 
annahernd halbkreisffirmige Ausgestaltung auf- 
weist. 

9. Dicht- und Abdeckstreifen nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Oberseite (26. 28a) nach auBen gewfilbt 
ist 

10. Dicht- und Abdeckstreifen nach Anspruch 8 oder 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Ecken (19, 20) benachbart zur Oberseite 
(26, 28a) abgerundet sind. 

1 1 . Dicht- und Abdeckstreifen nach Anspruch 8 oder 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Ecken benachbart zur Oberseite (26, 28a) 
abgeschragt sind. 

12. Dicht- und Abdeckstreifen nach einem der AnsprO- 
che 1 bis 11, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Uppen (13, 14) kurzer sind als der Abstand 
von der Kleberschicht (21) zur Trennlinie vom 
ersten und zweiten Bereich (17, 18). 

13. Dicht- und Abdeckstreifen nach einem der AnsprQ- 
che 1 bis 12, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Uppen (13, 14) im ersten Bereich (17) 
abgerundet ausgef uhrt ist. 

14. Dicht- und Abdeckstreifen nach einem der AnsprQ- 
che 1 bis 13, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Uppen (13, 14) winWig am GrundkOrper 
angeordnet sind. 

15. Dicht- und Abdeckstreifen nach einem der AnsprO- 
che 1 bis 14, 

dadurch gekennzeichnet, 
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daB der Dicht- und Abdeckstreifen (100; 200; 300; 
400) aus Weichschaum besteht 

16. Dicht- und Abdeckstreifen nach Anspruch 15, 
dadurch gekennzeichnet 5 
daB der Weichschaum offenzellig ist. 

17. Dicht- und Abdeckstreifen nach Anspruch 14 oder 
15, 

dadurch gekennzeichnet 10 
daB der Weichschaum aus Polyurethan, Polyester, 
Polystyrd. PVC, Polyethyien, Polyisocyanat, Poly- 
phenol oder Silikon besteht. 

18. Dicht- und Abdeckstreifen nach einem der AnsprO- is 
chel bis 17, 

dadurch gekennzeichnet 

daB der Dicht- und Abdeckstreifen (100; 200; 300; 
400) mit weiteren Dicht- und Abdeckstreifen (100; 
200; 300; 400) seitlich Ober die Lippen (13, 14) zu 20 
einem Veibund verbunden ist, wobei die Dicht- und 
Abdeckstreifen (100; 200; 300; 400) eines Veibun- 
des unterschiedlichen Ausfuhrungsformen entspre- 
chen kOnnen. 

25 

19. Dicht- und Abdeckstreifen nach einem der AnsprQ- 
che 1 bis 17, 

dadurch gekennzeichnet 

daB der Dicht- und Abdeckstreifen (100; 200; 300; 
400) aus dem entsprechenden Material geschnit- 30 
ten, gesfigt und/oder gefr&st ist, oder als Einzel- 
strang hergestellt ist 

20. Verwendung eines Dicht- und Abdeckstreifens, 
dessen Oberfiache in Teilbereichen entlang der 35 
LSngsachse mit einer Kleberschicht (21) versehen 

ist und der Qber mindestens eine am GrundkOrper 
(16) des Dicht- und Abdeckstreifens (100; 200; 300; 
400) angeordnete Lippe (13, 14) verfOgt 
dadurch gekennzeichnet, <o 
daB zur einwandfreien Abgrenzung zwischen den 
nachzulacWerenden und den vorhandenen Lackfia- 
chen eines Objektes, vorzugsweise im Bereich der 
TOren und der HeckWappe von Fahrzeugen, unter 
Verwendung von Nachbearbeitungen der Ober- 45 
gangsfiachen im Bereich zwischen der Lippe (13, 
14) und der Kleberschicht (21) eine Hohlkehle (22, 
23) ausgeformt ist 

21. Verwendung eines Dicht- und Abdeckstreifens so 
nach Anspruch 20, 

dadurch gekennzeichnet 

daB der Dicht- und Abdeckstreifen (100; 200; 300; 
400) ein Profil und eine Ausgestaltung nach den 
AnsprOchen 2 bis 1 9 aufweist ss 
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